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For at kunne udfdére den bedst mulige service pd centrifuge
TYPE 157.MP.RF ved eventuelle driftforstyrrelser eller
rutineeftersyn, er det af afggrende betydning at denne

vejlednings afsnit félges meget ngje.
Vejledningen indledes med vudfdrlige checklister, og er
igvrigt opdelt i f@glgende hovedafsnit:

Kontrol og udskiftning af komponenter.

Forklaring pa, og afhj=zlpning af alle
forekommende fejlmeddelelser.

1. Centrifugen kan ikke startes.
Fejlfinding og afprgvning uden
demontering.

2. Fejlfinding og afpré¢évning med
delvis demontage

B Total demontage for stgrre
servicearbejder.

4, Kontrol og udskiftning af enkeltdele
eller sektioner.

8. Montage af centrifugen.

6. Serviceplan

T Emballering og forsendelse.

Reservedelsliste

Ved fejl pd styre eller powerprint, sendes disse eventuelt
tilbage til O. DICH INSTRUMENTMAKERS Aps for ombytning.

I garantiperioden skal alle defekte dele sendes til os for

inspektion og/eller ombytning, medmindre der er truffet andre
aftaler.

Fejl og skader opstdet under transport (forsendelse) tilbage
til os, som fglge af darlig emballering og manglende trans-
portsikring ifdlge afsnit 7, er ikke omfattet af garantien.

Ved forsendelse af centrifugen er det meget vigtigt at

transportsikringen er monteret. (se afsnit 7.0.0).
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KONTROL UDSKIFTNING
Sikring Ssikring fig. 4 (15)
3,15 Amp. type FF 3,15 Amp. type FF
0pto-£acho fejlmelding 10
Opto-tacho afsnit 4.9.0
LAglasesystem punkt 1:3:7
Lisemagnet afsnit 4.2.0
Slingrekontakt punkt 1.4 38
slingrekontakt afsnit 4.10.0
Rotorkodelazser fejlmelding 3
Rotorkodelaser afsnit 4.4.0
Motorkul Motorkul 2538 = Bl
Motor afsnit 4.7.4
Motor afsnit 4.7.0
Drivrem Drivrem 4.7.0 = 4.8.5
Display afsnit 4.5.0
Rotorsystem punkt 633
Strgmforsyning stromforsyning afsnit 4.6.0
(powerprint) (powerprint) diagram 157.10.27
Nettransformer afsnit 4.6.0
Hovedafbryder diagram 157.10.27
Microswitch fejlmelding 11
Microswitch afsnit 4.11.0
Styreprint fejlmelding 12
Styreprint afsnit 4.0.0
diagram 157.12.25
Kompressorprint fejlmelding 12
Kompressorprint afsnit 4.1.0
Temperaturfgler fejlmelding 12
Temperaturfgler afsnit 4.3.0
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Fejl og mangler ved centrifugens drift registreres og behandles af micro-
processoren og udskrives i displayet. Nedenfor fg¢lger en komplet liste over
fejl- og instruktionsmeddelelser, der kan forekomme i displayet.

Centrifugen kan under visse omstandigheder udskrive fejl, uden pdviselig grund.
Annuller derfor altid en fejlmeddelelse med et tryk pd ENTER og genstart
centrifugen. Hvis centrifugen herefter udskriver fejl kan drsagen vare en

af de nedenfor navnte. :

PROGRAMMED G-VALUE Den programmerede G-vardi er hgjere end Ltilladt
ABOVE ROTOR LIMIT ! __1 for den pdgeldende rotor.

---AWAIT rotor stop Kontroller max. G-vardi pd rotoren eller i brugs-
* ENTER to continue anvisningens rotorliste.

ROTOR NOT IN TABLE ‘! Ingen rotorkode pa den monterede rotor, eller der
Call 0.Dich service _2 er monteret en nyudviklet rotor, som ikke er kodet

department. ind i centrifugens hukommelse.

* ENTER to continue

ROTOR ERROR Defekt eller tilsmudsel rotorkode.
Wait until rotor __:3 Fejl i rotorkodelmseren eller dens kredslgb.
stopped Hvis denne fejl vises efter udskiftning af motor
* ENTER to continue kan Arsagen vere, forkert omlgbsretning.
* UNBALANGCE Evt. arsag: Rotor ikke korrekt fastspendt.
Wait until rotor _J4_ Fremmedlegemer imellem rotor og flange.
stopped Prgver placeret usymetrisk i rotoren.
Enter to continue Defekt slingrekontakt.
CIHHANGE OF RUNNING Hvis en af tasterne G TIME eller ACC pavirkes under
SET VALUES : | 5 centrifugering i program 1-99. Brug program 0

USE PROGRAM 0 hvis parametrene gnskes @ndret under centrifugering.

* ENTER to continue

* POWER FAILURE ##*

Wait until rotor __6 Strpmsvigt eller for lav spanding i et programforlgb.
stopped

* ENTER to continue

BATTERY BACKUP ERROR
Call 0.DICH service __'7 Fejl i batteri back up.
department '
* ENTER to continue

* LID UNLOCKED ¥ Startknappen aktiveret med fbent 13g eller med laget
(start pressed or 8 delvist lukket, iser pd type 157.MP.RF.
rotor running Tryk ved punkt (T) sa knappen (D) springer ud.

* ENTER to continue

Vises efter 2 min stilstand. (uden betjening).

#%% LID LOCKED #%#%* _g I denne tilstand er al ungdig strgmforbrug afbrudt
: og liget 18st. Tryk ENTER, og herefter kan

Press ENTER to open centrifugen dbnes ved tryk pa knappen (D).
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MOTOR ERRDOR

O YVERTL OA D=— __4()

---Await rotor stop
ENTER to continue

MOTOR ERRDODR

Wait until rotor ___11

stopped
* ENTER to continue

TEMPERATURE ERROR
(above max. limit)
--—-Await rotor stop
* ENTER to continue

Centrifugen kan ikke opna den programmerede G-verdi.
Evt. arsag: Fejl i centrifugens lejer.

Drivremmen slap.
Fejl i centrifugens Opto-tacho system.

Motor og [ eller rotor roterer ikke.

Evt. drsag: Defekt motor. Evt. slidte kul.

Blokeret rotor eller spindel.
Defekt venstre microkontakt.
Knaekket drivrem.

Kgleanleg ude af driflt og temperaturen over 40'C,

Evt. arsag: Defekt kgleanlaeg.

Kompressorprint defekt.
Defekt temperaturfgler.
Defekt styreprint.

Centrifuge type 157.MP og 157.MP.RF er forsynet med et service
program, hvor det er muligt at fremkalde de nedenfor nevnte oplysninger.

For at komme ind i service programmet tastes fglgende:

Aben centrifugens ldg og tryk pia [START| tasten.
* LID UNLOCKED # %%

Displayet vil nu vise

Hold herefter tasterne [TIME Og[:]nede samtidig og tryk [ENTER

Nu vises fglgende i displayet:

Mains (hours : sec)
ENTER to continue

Motor (hours : sec)
ENTER to continue

Total

Total

Rotor
Revolutions
ENTER to continue

Total

No: of start cycles
ENTER to continue

Total

tid med netspending pi apparatet.

drifttid for motor og spindel.

antal spindelomdrejninger.

antal start/stop.

Efter tryk pad |ENTER| viser displayet det sidst anvendte program.
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1

1.

L

0

Kglecentrifugen kan ikke startes.

Der er ikke tekst i display.
Check fglgende punkter:

Hovedstrgmforsyning 220volt 50z.

Hovedafbryderen (E) tendt (lys)
centrifugens netafbryder (13) tendt (tekst i display).

Netkablet (14) skal vare trykket helt ind
i centrifugens nettilslutning.

De 2 sikringer (15) 3,15 amp. FF i orden.

Netkablet (14) kontrolleres for periodiske fejl,
f.eks. nir netkablet bevages (bgjes ved stikkene)

Kglecentrifugen kan startes ved tryk gé tastaturet

men der er ikke tekst i display.

Defekt display eller display kabel.

Der er tekst i display, men der udskrives en
fejlmelding hver gang centrifugen startes:
Se listen pa side (3 + 4).

Der er tekst i display, men centrifugen starter
ikke ved tryk pid START tasten.
Check fglgende punkter:

Det elektroniske ur skal indstilles pd min 10 sek.
Centrifugen starter ikke hvis uret viser 00.00

Liget skal vaere helt lukket. Nar laget lukkes skal det
trykkes helt i bund, s knappen (D) springer ud.
Tryk pd den sorte skive (T) oven pé laget.

Umiddelbart efter at hovedafbryderen (13) tendes og tekst
vises i displayet, skal ldget kunne &bnes ved tryk pa
knappen (D).

OBS: Liget kan ikke 3bnes ndr displayet viser LID LOCKED.

Nir netspendingen er afbrudt, skal liget vaere last,

Med netspaendingen afbrudt, kan liget Abnes med den medfglgende
ngd3bningsnggle 154.02.50. Ngglen stikkes ind i hullet (11) i

centrifugens hgjre side.
Liget ldses op ndr ngglen drejes med uret.

Afprgvning af lésesystem.

Med 8bent 18g skal ldsebgjlerne skifte (kan heres), nar den
hé¢jre microkontakt forsigtigt pavirkes med f.eks. en blyant

igennem hullet (C).

Afprgvning af slingrekontakt

Slingrekontakten skal trade i funktion hvis centrifugen, med

langsomt roterende rotor, vippes ca 45' til hgjre.

1+4

144

345
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1.3.9 Fejlmeldingen pa displayet skal kunne annulleres ved tryk
pd ENTER tasten, nir centrifugen er stoppet.

Fungerer centrifugen stadig ikke efter gennemgang af afsnit 1.0.0 , er
det ngdvendigt at adskille centrifugen, fgr yderligere fejlfinding og

service kan foretages.

2.0.:0 Fejlfinding og afprgvning med demontage af centrifugen.

OBS: Stikbetegnelser med "P" refererer til powerprint
- | Netkablet fjernes fra stikkontakten.
2 Bundskruerne (A) for sidepladerne skrues ud, hvorefter

sidepladerne fjernes ved at trakke nedad.
Trzk kun nedad, for at undgd beskadigelse af styrene i toppen.

3 Fire M5 Unbraco skruer (H) placeret indvendig og opad i toppen
af keledelen, fjernes,

b Netledningen (14) fjernes fra centrifugens overpart.

) 8 stk M4 skruer (U) oven pad centrifugen, udenfor gummipakningen
(vderste kreds) skrues ud.

.6 Med fingrene skubbes kglekammeret nedad og fri af kabinettet.

" Kabinettet loftes ca. 5 cm, og centrifugedelens stik placeres
igen i netbrg¢nden bag pid centrifugen, hvorefter kabinettet
sankes og stgtter pa stikket (14).

.8 Lgft kabinettet let i forkanten og fjern de to stik (J8 og J9)
forrest pd styreprintet. Herefter fjernes stikket (J5), som
er placeret bagerst til hgjre pi styreprintet.

.9 Fjern stik (J2P), placeret nederst pA powerprintet, der er
placeret lodret i centrifugens venstre side.

i) Kglekammeret skubbes bagud, og kabinettet l¢ftes fri.
(Lgft bagenden af kabinettet mere end forenden)

2:1:0 Hvis man ikke er i besiddelse af en ekstra forplade 157.11.MP
med display (til servicearbejder) er det ngdvendigt at fjerne
forpladen fra kabinettet.

a1 Afmonter fire M3 motrikker (26) pi forpladens bagside
(indvendig i kabinettet).

2,210 Kontrol og afprgvning.

-, | De to stik (J& og J9) monteres forsigtig pad styreprintet.

P Benene i stikket (J2P) pi powerprintet kortsluttes.

i3 Motorens kul (19) skal viere i orden. (min 9mm lange).

A Monter en rotor, da det ikke er muligt at afprgve centrifugen

uden rotor.

18

10

18

16
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Centrifugen tilsluttes netspendingen.
Afpregv herefter alle centrifugens funktioner.

ADVARSEL: Ved prgvekgrsel i 8ben tilstand md hastigheden
af hensyn til sikkerheden ikke overstige 500 X g.

Demontage af motor og rotorsystem 157.02.00.

Kglekammeret lgftes forsigtigt fri af spindelen, og
bsjes forsigtigt ud mod hgjre (ca 45'). Undgd skarpe
knek pid rgret.

Motorstikket (J3P) fjernes fra powerprintet -
trek kun i stikket.

Motor og rotorsystem 157.02.00 skrues af bundpladen med
1 stk M6 skrue (D) nedefra, og 2 stk M6 skruer (D) oppefra.

Nir motor og rotorsystem 157.02.00 afmonteres eller
genmonteres, er det vigtigt, at fodpladen (22) ikke
roterer nir M6 skruerne skrues ud eller spandes til.
Svingningsdemperen (21) gdelzgges hvis fodpladen roterer.

Demontering af rotorsystem 157.00.13 komplet.

10

Centrifugen adskilles ifplge punkt: 2.0.0 - 2.0.
3.0.0 - 3.0.4

Stikkene (J2) og (J10) fjernes fra tachoprintet.

Motorens M5 skruer (25) lgsnes og drivremmen 154.02.26 fjernes.

Rotorakselsystemet 157.00.13 komplet med rotorkodelmser og
tachoprint afmonteres med 4 stk M5 skruer.

Afmontering og udskiftning af styreprint 157 .12.25:

Centrifugen adskilles ifglge punkt: 2.0.0 - 2.0.10
Fjern alle stik og trazk printet op over printstyrerne.

Inden montage af centrifugen, afprgves alle
funktioner ifglge punkt: 2.2.0 - 2.2.6.

Juster om ngdvendigt, displayets kontrast med
trimmepotmeter (RP1) placeret i forreste venstre .

hjérne af styreprintet,

Afmontering og udskiftning af kompressorprint 157:12:23.

Centrifugen adskilles ifglge punkt 2.0.0 = 2.0.2

Kompressorprintet (placeret pa undersiden af centrifugedelens
bund) fjernes fra printstyrerne, og ledningerne loddes af.

Ledningerne loddes pd det nye print i fuldstandig
samme position.

10+16

7+8+10

7+22

18

13
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4.,2.0 Udskiftning af ldsemagnet 154.10.14

i | Centrifugen adskilles ifglge punkt 2.0.0 = 2.1.1

2 Laget dbnes med sekskantngglen 154.02.50 igennem hullet (11) 3+5+9
og lasestellet afmonteres med fire M4 skruer (B) placeret
under forpladen 157.11.RF.

i3 Magnetspolens ledninger (50) loddes af magnetprint 157.04.11, 9+14
der afmonteres med to M 2,5 skruer,

#h Magnetspolen 157.10.14 afmonteres med skruerne (34) og den 9
nye monteres og spolens ledninger loddes i magnetprintet,

der er monteret pi den nye spole.

4.3.0 Afmontering og udskiftning af temperaturfgler.

- | Centrifugen adskilles ifglge afsnit: 2.0.0 - 2.0.10 og 3.0.1
2 Stikket (J4) fjernes fra kontrolprintet. 18
.3 Seegerringen (pd kelekammerets underside) afmonteres og

temperaturfgler 157.12.21 med ledning og stik, trakkes op

gennem kglekammeret.

A Den nye temperaturfgler monteres med lidt silicone
imellem kglekammer og o-ringene,

.5 Ndr stikket (J4) er trykket pd plads i styreprintet, justeres 18+21
testpunktet (TP1l) til 4,00 volt med (RP2).

4.4.0 Afmontering og udskiftning af rotorkodelaser 157.12.22.

Al Centrifugen adskilles ifglge afsnit: 2.0.0 - 2.0.10

3.0.1
. M3 pinolskruen pi siden af rotorkodelaser 157.12.22 lgsnes. 7
.3 Stik (J3) og gummimanchet afmonteres. 18
o Rotorkodelaseren lgftes fri af spindelen og den nye

monteres. (Husk silicone i hakket hvor lederne
passerer mellem gummimanchet og spindelhus).

L Centrifuger med serienummer fra 157 - 65
Kun kombistik 157.12.19 udskiftes 23.B
Ved montage af de to lysledere (L), skal disse trykkes helt 23.4

i bund i stikket 157.12.19 og fastspandes med omlgberne (A).

Omlgberne md ikke spendes til, nar kombistikket er sat
pd plads i kontrolprintet

Spand kun med fingrene uden brug af verktgj.
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4.5.0

/5 PP READ

Afmontering og udskiftning af forplade og display.

Centrifugen adskilles ifglge afsnit: 2.0.0 - 2.1.1

Forplade 157.11.MP (RF) komplet ombyttes med den nye enhed.
Vigtigt: M3 mptrikkerne md ikke spendes for hardt.

Kontrol eller udskiftning af str¢mfors§ning 157.00.08.

Centrifugen adskilles ifglge afsnit: 2.0.0 - 2.0.10

Stikkene (J1P), (J2P), (J3P), (J4P) og (J5P) fjernes fra
powerprintet - trezk kun i stikkene.

Strgmforsyningsdelen 157.00.08 skrues af bundpladen
med 3 stk M4 skruer nedefra.

Powerprint 157.12.27 afmonteres med 4 stk M3 mptrikker (41).

Ved montagen er det vigtigt at beskyttelsesskaermen og
isolationsplade (42) og bgsningerne (43) placeres korrekt.

Inden montage af centrifugen, er det vigtigt at alle
stik er presset helt i bund.

Kontrol gﬁ motor og drivrem.

Centrifugen adskilles if¢lge afsnit: 2.0.1 - 2.0.10.
Motorkul (19) kontrolleres eller udskiftes (min 9 mm) .

Motorstik (J3P) fjernes fra powerprint - trak kun i stikket

OBS! af sikkerhedshensyn Eé afprgvningen ikke foretages

med rotoren monteret pd spindelen.

Motoren kan herefter afprgves med en ekstern variabel
strgmforsyning max. 190 volt DC.

Drivrem 154.02.26 kontrolleres ifplge punkt 4.8.5

Udskiftning af motor 157.04.01 og drivrem 154.02.26.

Centrifugen adskilles ifplge punkt: 2.0.0 - 2.0.10

M6 skruen (D) som holder svingningsdamperen (22) i hgjre
side af motor/rotorenheden skrues ud af svingningsdamperen.

Motorens M5 skruer (25) lgsnes, og motor-rotor enheden
157.02.00 vippes fri af grundpladen i hgjre side, hvorefter
drivremmen 154.02.26 kan fjernes (udskiftes).

Udskiftning af motor 154.04.01 foretages ved at skrue M5

skruerne (25) helt ud. Den ny motor anbringes og remspandingen

justeres ifplge punkt 4.8.5. Stikket (J3P) monteres.

Pres stikket ned indtil ldsen falder i hak.

16

10

10

8

7+8+10

8+10

7+8
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i85 Den nye rem, der er forsynet med 2 justeringsstreger med 100 mm's 7
8 afstand, anbringes og M5 skruerne (25) spandes let til. Den kor-
rekte remspending 1,7% opnds ved at svinge motoren omkring den ene
skrue indtil afstanden mellem justeringsstregerne er
101,7 - 102,3 mm, hvorefter begge M5 skruer spandes helt til.
4,9.0 Udskiftning af opto-tacho enhed 157.12.24.
.1 Centrifugen adskilles ifglge punkt: 2.0.1 - 2.0.10
il Stikkene (J2) og (J10) fjernes fra tachoprintet. 7422
od Opto tacho - printet afmonteres med skruen C27) . 10
A Monter den nye enhed og kontroller at hulskiven pd spindelen
roterer frit midt i tacho-enhedens hak.
4.10.0 Udskiftning af slingrekontakt 154.00.23
ol Centrifugen adskilles ifglge afsnit: 2.0.1 - 2.0.10
. Ledningerne loddes af slingrekontakten.
3 Kontaktenheden 154.,00.23 skrues af sgjlen med skruen (20). 748
\ o
Q)] .4 Monter den nye enhed sidledes at fladen ved terminalerne er 8
:> parallel med sgjlen (38).
g? 5 Ledningerne loddes pa. Bgj ikke terminalerne tet ved glasset.
§i 4.11.0 Udskiftning af microkontakter 154.10.02
)
{0 .1 Centrifugen adskilles ifglge punkt: 2.0.1 - 2.0.10
. %, 1,1 U
72 Ledningerne (36) og (17) loddes af og microkontakterne 9
kan herefter afmonteres med 2 stk M3 skruer og mgtrikker.
.3 Den nye kontakt monteres - for at undgd gdelazggelse af kontakten -
spend ikke M3 skruerne for hardt.
A Nir den nye kontakt er monteret, anbringes ldsestellet
i kabinettet og fastspaendes.
5 Kontroller at lisepalerne (39) liser fgr mikrokontakterne
skifter, nir ldget lukkes langsomt.
.6 Hvis microkontakterne skifter enten for tidligt eller for

sent, bukkes microkontaktens pal (40) forsigtigt op eller ned.

10
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5

5

5

.0.0

1.0

.2,0

3+0

MONTAGE AF CENTRIFUGEN.

Montage af rotorakselsystem 157.00.13.2§ motorplade.

Inden rotorakselsystem 157.00.13 monteres pa motorpladen
154.02.01 er det ngdvendigt at sikre sig at gummistoptappen
154.02.19 er p3 plads i hakket pd motorpladen 154.02.01,

og det tilsvarende hak i spindelrgret fg¢r systemet fastspan-
des med 4 stk M5 skruer.

Montage af motor og rotorsystem pd bundpladen.

Fastspend de 3 stk M6 skruer. Svingningsdampernes fodplade (21)
m& ikke rotere ved fastspaendingen, da gummiet herved pdelaegges.

Montage af kabinet og sideplader.

Kabinettet trakkes ned over kglekammeret. Lgft kabinettets
bagende ved monteringen, herved kommer liseakselen fri af
l3sepalen forrest pd kplekammeret.Lad nu kabinettet hvile
pd netstikket bag pd centrifugedelen. (Se punkt 2.0 7).
HUSK KNAPPEN (D) INDEN MONTAGE AF KABINET.

Alle stik ifglge punkt: 2.0.8 - 2.0.9 monteres.

Netstikket fjernes fra centrifugedelen, og kabinettet

placeres ca 6mm over grundpladen (f.eks. tykkelsen af en blyant).

Silicone gummipakningen anbringes med samlingen bagud
midt forved h@ngselet.

Blyanten etc. fjernes, og k¢lekammeret lgftes forsigtigt op
imod kabinettet. og skrues fast med 8 stk M4 skruer (U

Kabinettet fastspazndes med 4 stk M5 skruer (H) indvendig i hijgr-
nerne af kglekabinettet. Monter sidepladerne og afprev centrifugen.

8+10

11
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6.0.0 Service plan for microcentrifuge type 157.MP og 157.MP.RF.
.1.0 Hvert ar: Punkt 6.1.1 - 6.1.9
Kan foretages uden demontering af centrifuge.
i Kontroller liget for revner, krakeleringer og lignende.
Efterse is@r omkring skruehullerne.

S Kontroller microkontakternes funktion. (Se punkt 4.11.4 - 4.11.5)

3 Kontroller l3dsehagerne for brud og overlast.

4 Kontroller l&sepalernes arbejdsevne. (Skal arbejde frit ved pavirk-
ning med en kuglepen eller lignende igennem hgjre lédsepalhul).

5 Kontroller centrifugerotoren for revner, og slagmerker. Undersgg
iser om opspandingsfladen er fri for fremmedlegemer og slagmarker.
Centerskruen skal kunne drejes med fingrene.

.6 Kontroller rotorflangen for urenheder, skave stifter og merker.

= Afprgvning af slingerkontakt. (Se servicemanual 1.3.8 = 1.3.9).

.8 Afprgv alle elektriske funktioner og efterse om centrifugens
stik er af korrekt type med jord. Kontroller med ohmmeter om
der er gennemgang fra netledningens jordben til stel.

.9 Kontroller om sikringerne bag pd centrifugen er af korrekt type.
(FF 3,15 amp superflink).

6.2.0  KUN 157.MP.RF.

- | Kgleanlagget stgvsuges eller blases rent med trykluft.

o2 Efterse spindelpakning (157.19.24) og lagpakning (154.19.23) for
revner og lignende.

63,0 VEDR@RENDE CENTRIFUGER MED OVER 4 TIMERS DAGLIG DRIFT
Fplgende punkter kontrolleres eller udskiftes hvert ar:

2l Afmonter svgbet. (Se afsnit 2.0.0 - 2.0.10).

.2 Skift drivremmen. (Se afsnit 4.8.0 - 4.8.5).

) Med afmonteret rem, kontrolleres hovedspindelens lejer. (skal kgre
let uden stpj ved rotering med fingrene).

A Opto-tacho enheden bgrstes eller bleses fri for stgv. (kan ogsa
renses med en piberenser i hakket).

5 Kontrol af motorkul. (udskiftes hvis kullet er under 9mm langt).

6.4.0 VEDRPRENDE CENTRIFUGER MED UNDER 4 TIMERS DAGLIG DRIFT
il Punkterne 6.3.1 - 6.3.5 kontrolleres eller udskiftes hvert tredje &r,

eller hvis eet af punkterne 6.1.1 - 6.1.9 skal repareres
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OLE DICH INSTRUMENTMAKERS Aps
Taarnfalkevej 18 DK 2650 Hvidovre.

T1f. +45 31 78 41 85
Fax. +45 31 78 64 65

FOR AT UNDGAR BESKADIGELSE AF CENTRIFUGEN UNDER TRANSPORT, SKAL NEDENSTAENDE

INSTRUKTIONER F@LGES GANSKE N@JE.

72

7.

0.0

1.0

Centrifugens motor - og rotorsystem skal fastgéres med tre
gule og en r¢d sikringsskrue. (se fig. 2).

Centrifugens sideplader fjernes se punkt: 2.0.1 - 2.0.2
De tre gule skruer med skiver (A) skrues i bundpladen fgrst.

Systemet fastggres endeligt med den rgde skrue og den til-
hgrende bgsning (B).

Sidepladerne monteres igen.

Ved forsendelse mi rotoren ikke vare monteret. Denne pakkes ind
i et stykke papir eller lignende og placeres herefter med under-
siden opad i kglekammeret.

EMBALLERING.

Kglecentrifugen beskyttes med plasticfolie.

Kglecentrifugen anbringes i en trakasse og skal holdes pa
plads med 10 vinkelklodser af hirdt skumgummi.

Kassen omsngres med 2 st3l- eller plasticband.

24
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OLE DICH INSTRUMENTMAKERS APS TLE.

+ 45 31 78 41 85

Taarnfalkevej 18, DK 2650 Hvidovre Fax. + 45 31 78 64 65
RESERVEDETLE TYPE 157.MP
S1ingrekontaktcw: o v wew s mams o 5w s o5 o w0 5o e ceve s 154.00.23
Plasticfod til grundplade: s o smsmsws e we w s ms 154.01.14
Rotoraksel Kompleat e wimsws s wsnsnsesmsears ey s 154.02.16
D AN EMie o oo o aims wime 600 65005 0 5 0 6 5 6 BT S B R 154.02.26
NAdEAbningsn@gle . . oo vt it e it it ittt 154,02 .50
L&g (uden h®ngsel og hédndgreb)................ 154 03 403
Motor komplet (inkl. TemBFul) . e smn e oo 154.04.01
KUlhol e NeET e o wovm v en o s e s vy e s e s e av o o 154.04.02
1, SEL MOCOTRHY v s 595 5 5 50 559 8 15 56 5 .08 8 75 #5508 900 o 8 154.04.03
ROLOTNOGLE s cosm e me oo 0 o5 065 0555 5 8 50008 19 50 F 160 5000 0 6w 154.08.20
Sikritig 3,15 G0, FFRinsvicicsdssnddsnesis ime®s 154.10.01
Mikrokontakt £0r LEQ. «.vowoomememamomas s i issam 154.710.02
LAdsemagnetspPole . v i ittt 154.10.14
NebErans EoRIMAEGE & o s wvs ot @ sox o ot n s 5w o7a e G s 506008 18 1541016
NELKADBL & sis i 55 5 6 56008 61 50606 15 5 w760 G000 e st i oy o)l w05 91w o 154.10.18
Silicone gummipakning for l1ag...:«ieceuvevmewrnan 154, 19,23
SYINGNINGSAEBMBPEL: a5 v ss @i s ma s s wm s m s & s @@ aw 155.01.20
Rotorakselsystem komplet..........cov v, 157 .00.%13
Drivsystem komplet med
Rotorkode laser og tacho enhed................ 157 02 00
Oopto-tacho komponent...........cooieiiinnnn. 15710 24
Frontplade med tastatur............. ..., 15711 .01
TED= TSN B 5o 5 61 5 00 5 1o 5025056 665 5 000 Te 0 oL . ) e G 50 e A 15714 . 02
Rotorkodelaeser komponent. o «cwsm e owa wmom e ss s 157.12.03
Hovedafbryvder med sikringer og netfilter...... 157.12.06
Rela £6r koembressor Printe s iws ss ensivwewamaws 157.12.07
Lysliadey EONNECLOF T3 . a5 ip i ini @i m e i@ ains 157 4.2 .19
Temperaturfgler komplet.......... ... v 157 1.2 ;2
Rotorkodeleser komplet....... ... i, 15712 .22
Kompressorprint komplet......... ... oo 15712 .23
Opto-tacho enhed komplet, ekskl. ledninger.... 157.12.24
Konkrol print tyvpe MPaRE. s e e m e on e sm e s 1571225
Kontrol print type MP. ....... ...t inennenas 157:12: 26
stregmforsyninigsprint komplet: ., ivivvwswiwiwens 157.12,.27
1 szt gummi pakninger (balge) for spindel..... 157.19 .24
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